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Die folgenden Angaben sind dan vom Anmaldar aingereichten Unterlagen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Implantierbare Prothese fur den Hiiftpfannenersatz 

® Es wird eine implantierbare Prothese fur den Hiiftpfan- 
nenersatz beschrieben, welche einen Abstutzring (10) und 
eine Pfannenschale (28) aufweist. Der Abstutzring (10) 
dient zur Befestigung an dem Knochen, wan rend die 
Pfannenschale (28) zur Aufnahme und Lagerung des Fem- 
urkopfes dient. Die Pfannenschale (28) ist mittels eines 
Gewindes auf einen aufgestellten Kragen (14) des Ab- 
stutzringes (10) schraubbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung belrifft eine implantierbare Prothese fur 
den Hiiftpfannenersatz gemaB dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 5 

In der Endoprothetik des Huftgelenks ist es haufig erfor- 
derlich, auch die Huftpfanne durch eine implantierte Pro- 
these zu ersetzen. Bestehen im Bereich der Huftpfanne gro- 
Bere Knochensubstanzdefekte, wie dies insbesondere bei 
der Reoperation vorhandener Implantate haufig auflritt, so 10 
werden Prothesen verwendet, die mittels abstehender Lap- 
pen am gesunden, weiter peripher liegenden Knochen fixiert 
werden konnen. Bei einer unter der Bezeichnung "Erlanger 
Modell" bekannten Prothese (Zeitschrift "UnfaUchirurgie", 
Springer- Verlag 1 994, Seiten 3 14 bis 3 1 9) sind dabei die ab- 15 
stehenden Lappen an einem Abstutzring angeformt, in wel- 
chen eine Pfannenschale eingesetzt wird. Die auf die Pfan- 
nenschale einwirkende Belastung wird durch den Abstutz- 
ring aufgenommen und durch den gesunden Knochen abge- 
stiitzt. Da die Pfannenschale ebenso wie der Abstutzring aus 20 
Metall besteht, wird in die Pfannenschale vorzugsweise ein 
Einsatz aus Kunststoff eingesetzt, der den Femurkopf lagert. 
Die Pfannenschale sitzt mit einem AuBenrand auf dem Ab- 
stutzring auf und ist mittels in diesen AuBenrand eingesetz- 
ter Schrauben mit dem Abstutzring verbunden. Der auf dem 25 
Abstutzring aufsitzende Rand der Pfannenschale und die 
diese beiden Teile miteinander verbindenden Schrauben be- 
dingen eine ungunstige Stabilitat. Da durch die kleinen 
Schrauben, die interoperativ nur schwer einzubringen sind, 
Mikrobewegungen zwischen Ring und Schale nicht zu ver- 30 
meiden sind, besteht einerseits ein unstabiles System und 
daraus resultierend ein Metallabrieb. Es ist in der Medizin 
bekannt, daB Metallabrieb zu Metalldosen fuhren kann und 
diese zur Zerstorung des umliegenden Gewebes. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Prothese 35 
fur den Hiiftpfannenersatz zur Verfiigung zu stellen, die eine 
stabile Fixation ermoglicht, den geschadigten Knochenbe- 
reich wenig beansprucht und einen geringen Materialauf- 
wand aufweist. 

Diese Aufgabe wird erfindungs gemaB gelost durch eine 40 
Prothese mit den Merkmalen des Anspruchs 1. 

Vorteilhafte Ausfuhrungen der Erfindungen sind in den 
Unteranspruchen angegeben. 

Der wesentliche Gedanke der Erfindung besteht darin, die 
implantierbare Prothese fur den Hiiftpfannenersatz aus ei- 45 
nem Abstutzring und einer in den Abstutzring einsetzbaren 
Pfannenschale aufzubauen, wobei die Pfannenschale ko- 
axial an einem kreisringformigen Kragen befestigbar ist, der 
an dem Abstutzring aufgestellt ist. Vorzugsweise weisen der 
Kragen und die Pfannenschale jeweils Gewinde auf, die in- 50 
einander greifen, so daB die Pfannenschale mit dem Stiitz- 
ring verschraubt werden kann. 

Die Befestigung der Pfannenschale an dem Stutzring uber 
den aufgestellten Kragen bewirkt eine stabile Verbindung 
zwischen der Pfannenschale und dem Stutzring, so daB sich 55 
eine Prothese ergibt, die in Bezug auf die statischen Bela- 
stungsverhaltnisse einer einstiickigen Ausbildung von Pfan- 
nenschale und Abstutzring entspricht. Gegeniiber der ein- 
stiickigen Ausbildung besteht jedoch der Vorteil, daB unter- 
schiedliche Pfannenschalen an einem einheitlichen Abstiitz- 60 
ring angebracht werden konnen. Die Moglichkeit, unter- 
schiedlich geformte und dimensionierte Pfannenschalen mit 
einem einheitlichen gleichen Abstutzring zu kombinieren, 
fuhrt zu einer rationelien Fertigung, ohne daB die vieiseitige 
Anpassungsmoglichkeit der Prothese dadurch beeintrachtigt 65 
wird. 

In einer Ausfuhrung wird die Pfannenschale mit einem 
AuBengewinde in ein Innengewinde des aufgestellten Kra- 
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gens des Abstutzrings eingeschraubt. Die Schraubverbin- 
dung der Pfannenschale mit dem Kragen beeintrachtigt auf 
diese Weise die Innenflache der Pfannenschale nicht. 

Die stabile Befestigung der Pfannenschale an dem Ab- 
stutzring gewahrleistet, daB die gesamte von der Pfannen- 
schale aufgenommene Belastung des Huftgelenks uber den 
Abstutzring auf die gesunden Knochenbereiche ubertragen 
werden kann. Auch eine hohe Belastung des Huftgelenks 
verstarkt den Druck der implantierten Pfannenschale auf die 
die Pfannenschale auBen umgebende Spongiosa bzw. Spon- 
giosaplastik nur wenig. Die Neubildung der Spongiosa wird 
durch eine Uberbelastung der Prothese nicht beeintrachtigt. 

Der Abstutzring und die Pfannenschale werden fur die ze- 
mentfreie Implantation vorzugsweise aus einer biokompati- 
blen Titaniegierung hergestellt, die die Neubildung des 
Knochengewebes anregt. Das Einwachsen der Pfannen- 
schale kann vorzugsweise dadurch begiinstigt werden, daB 
durch eine oder mehrere Durchbriiche in der Pfannenschale, 
Spongiosaschrauben eingedreht werden konnen, die zu ei- 
ner besseren Primarstabilitat fuhren, die fiir eine gute Osteo- 
integration notwendig ist. Ebenso ist ein Aufrauhen der 
Oberflache der Pfannenschale z. B. durch Partikelstrahlbe- 
arbeitung giinstig. Aufgrund dieser vorteilhaften Eigen- 
schaften eignet sich die Pfannenschale und damit insgesamt 
die Prothese hervorragend fiir die zementfreie Implantation. 
MuB aus medizinischen Griinden die Pfannenschale anstelle 
einer Spongiosalplastik mit Knochenzement unterfuttert 
sein, werden diese vorzugsweise aus einer biokompatiblen 
CoCrMo-Legierung hergestellt. 

In die Pfannenschale wird in der Regel ein Einsatz aus 
Kunststoff eingesetzt, der die eigentliche Lagerflache fiir 
den Femurkopf bildet. Zur Befestigung des Einsatzes ist die- 
ser vorzugsweise als Schnappeinsatz ausgebildet, der in die 
Pfannenschale einrastet. Hierzu kann die Innenflache der 
Pfannenschale bei spiels weise mit einer Hinterschneidung 
ausgebildet sein, in welche der Schnappeinsatz mit einem 
Sprengring einrastet. Die Innenflache der Pfannenschale 
kann auch mit Rastvertiefungen ausgebildet sein, in welche 
Rastvorsprtinge an der AuBenflache des Schnappeinsatzes 
einrasten. 

Der Abstutzring weist vorzugsweise wenigstens zwei 
Lappen auf, wobei jeder dieser Lappen mit mindestens einer 
Schraube befestigbar ist. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher er- 
lautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt des Abstutzringes in einer er- 
sten Ausfuhrung ohne Pfannenschale, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Abstutzring der Fig. 1, 

Fig. 3 einen Langsschnitt des Abstutzringes in einer zwei- 
ten Ausfuhrung mit einer Pfannenschale in einer ersten Aus- 
fuhrung, 

Fig. 4 eine Fig. 2 entsprechende Draufsicht auf die zweite 
Ausfuhrung des Abstutzringes, 

Fig. 5 einen Langsschnitt der Pfannenschale in der ersten 
Ausfuhrung, 

Fig. 6 einen entsprechenden Langsschnitt der Pfannen- 
schale in einer zweiten Ausfuhrung, 

Fig. 7 einen entsprechenden Langsschnitt der Pfannen- 
schale in einer dritten Ausfuhrung und 

Fig. 8 eine Seiten ansicht eines Einsatzes. 

Die implantierbare Prothese fiir den Hiiftpfannenersatz 
weist einen Abstutzring 10 auf, der aus einem Blech aus ei- 
nem biokompatiblen Metall hergestellt ist. Der Abstutzring 
10 weist einen kreisfbrmigen Ausschnitt 12 auf. Der Rand 
des Ausschnittes 12 ist nach medial unter 90° zu einem Kra- 
gen 14 aufgestellt. In den Kragen 14 ist ein Innengewinde 16 
eingeschnitten. 
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Diametral in Bezug auf den Ausschnitt 12 weist der Ab- 
stutzring 10 zwei Lappen 18 und 20 auf, die im wesentlichen 
radial von dem Ausschnitt 12 abstehen. Die Lappen 18 und 
20 dienen zum Befestigen des Abstiitzringes 10 in dem ge- 
sunden Knochenbereich. Der in der Zeichnung linke klei- 5 
nere Lappen 18 dient dabei insbesondere zur Befestigung 
am Sitzbein, wahrend der in der Zeichnung rechte groBere 
Lappen 20 zur Befestigung am Beckenknochen dient. Die 
Lappen 18 und 20 konnen zur individuellen Anpassung mit- 
tels eines geeigneten Werkzeuges gebogen werden. Der 10 
linke kleinere Lappen 18, der etwa die Form eines gleichsei- 
tigen Dreiecks aufweist, ist im Bereich seines von dem Aus- 
schnitt 12 abgewandten Scheitels mit Bohrungen 22 verse- 
hen, in welche Knochenschrauben zur Befestigung an dem 
Knochen eingesetzt werden konnen. 15 

Der rechte groBere Lappen 20 weist in dem ersten Aus- 
fiihrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 die Form eines langge- 
streckten gleichschenkligen Dreiecks auf und ist im Bereich 
des von dem Ausschnitt 12 abgewandten Scheitels mit Boh- 
rungen 22 versehen, in welche Knochenschrauben einsetz- 20 
bar sind. Die Vielzahl dieser Bohrungen dienen zur Positio- 
nierung der Schrauben in dem Bereich, der sich von der 
Knochenqualitat dazu am Besten eignet. 

Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 4 sind die beiden Lap- 
pen als schmale, radiale Streifen ausgebildet. Der Abstiitz- 25 
ring selbst weist einen Hansen auf, der ebenfalls mit Boh- 
rungen 26 versehen ist um bei schlechter Knochenqualitat 
viele Befestigungsmoglichkeiten zu bieten. 

In das Innengewinde 16 des Kragens 14 wird von der la- 
teralen von dem Knochen abgewandten Seite des Abstiitz- 30 
ringes 10 eine Pfannenschale 28 eingeschraubt. Die Pfan- 
nenschale 28 weist hierzu an ihrem AuBenrand ein AuBen- 
gewinde 30 auf, welches in das Innengewinde 16 eingreift. 
Die Pfannenschale 28 ist vorzugsweise aus einem biokom- 
patiblen Metall, insbesondere einer Titan- oder CoCuMo- 35 
Legierung hergestellt. Die auBere Oberflache der Pfannen- 
schale 28 ist durch Korundstrahlen aufgerauht und verfe- 
stigt. 

In dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 3 und 5 weist die 
Pfannenschale 28 eine spharische AuBenkontur auf, d. h. die 40 
Kontur einer Halbkugel oder einer Kugelkalotte, Der Inncn- 
hohlraum setzt sich zusammen aus einem offenen Abschnitt 
34, der sich nach innen leicht konisch verjiingt und einem 
sich daran anschieBenden Boden abschnitt 36, der die Form 
eines flachen Kegelstumpfes aufweist. Am Ubergang von 45 
dem offenen Abschnitt 34 zu dem Bodenabschnitt 36 ist 
ringsum laufend und parallel zur OfTnungsebene der Pfan- 
nenschale 28 eine Hinterschneidung 38 vorgesehen. 

In den Innenhohlraum 32 der Pfannenschale 28 wird ein 
Einsatz 40 aus Kunststoff eingesetzt, der in Fig. 8 dargestellt 50 
ist. Der Einsatz 40 weist eine AuBenkontur auf, die der In- 
nenkontur des Innenhohlraums 32 entspricht. Dementspre- 
chend hat der Einsatz 40 zunachst einen sich nur leicht ko- 
nisch verjungenden Abschnitt 42, der zu dem offenen Ab- 
schnitt 34 der Pfannenschale 28 korrespondiert. An diesen 55 
konischen Abschnitt 42 schlieBt sich ein flacher kegel- 
stumpfformiger Abschnitt 44 an, der zu dem Bodenabschnitt 
36 der Pfannenschale 28 korrespondiert. Am Obergang von 
dem konischen Abschnitt 42 zu dem kegelstumpfformigen 
Abschnitt 44 ist eine Wulst 46 an der AuBenflache des Ein- 60 
satzes 40 angeformt. Beirn Einsetzen des Einsatzes 40 in 
den Innenhohlraum 32 der Pfannenschale 28 schnappt die 
auf dem Einsatz 40 angebrachte Wulst 46 in die Hinter- 
schneidung 38 ein, so daB der Einsatz 40 in die Pfannen- 
schale 28 eingerastet werden kann. In den Einsatz 40 ist wei- 65 
ter eine halbkugelformige konkave Lagerflache 48 eingear- 
beitet, die zur Aufnahme und Lagerung des Femurkopfes 
dient. 
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Uber den Umfang verteilt weist der Innenhohlraum 32 an 
seinem AuBenrand Aussparungen 50 auf, die ein Eingreifen 
zwischen die Pfannenschale 28 und den eingerasteten Ein- 
satz 40 ermdglichen, um im Bedarfsfalle den Einsatz 40 
wieder aus der Pfannenschale 28 herausholen zu konnen. 

Fig. 6 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform der Pfannen- 
schale 28. In dieser Ausfuhrung weist die Pfannenschale 28 
eine parabolische AuBenkontur auf. Die Bodenflache des 
Bodenabschnitts 36 ist von einer zentrischen Offnung 52 
durchbrochen. Die Offnung 52 bewirkt einerseits eine Ge- 
wichts- und Materialeinsparung und ermbglicht andererseits 
das Einbringen von Spongiosa. 

In dieser Ausfuhrung sind weiter in der Wandflache des 
offenen Abschnitts 34 Rastvertiefungen 54 eingeformt, in 
welche nicht dargestellte Rastvorsprunge in der AuBenfia- 
che des Einsatzes 40 eingreifen, um den Einsatz 40 in die 
Pfannenschale 28 einzurasten. Im ubrigen stimmt die Pfan- 
nenschale 28 des zweiten Ausfuhrungsbeispiels mit der 
Pfannenschale 28 des in Fig. 5 gezeigten ersten Ausfuh- 
rungsbeispiels uberein. 

Fig. 7 zeigt ein drittes Ausfuhrungsbeispiel der Pfannen- 
schale 28, welches mit dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 6 
ubereinstimmt und sich von diesem nur darin unterscheidet, 
daB die AuBenkontur der Pfannenschale 28 die Form eines 
Doppelkegelstumpfes (Bikonus) aufweist. 

Bezugszeichenliste 

10 Abstutzring 

12 Ausschnitt 

14 Kragen 

16 Innengewinde 

18 Lappen 

20 Lappen 

22 Bohrung 

26 Locher 

28 Pfannenschale 

30 AuBengewinde 

32 Innenhohlraum 

34 offener Abschnitt 

36 Bodenabschnitt 

38 Hinterschneidung 

40 Einsatz 

42 konischer Abschnitt 

44 kegelstumpffbrmiger Abschnitt 

46 Wulst 

48 Lagerflache 

50 Aussparungen 

52 Offnung 

54 Rastvertiefungen 

Patentanspruche 

1. Implantierbare Prothese fur den Hiiftpfannenersatz 
mit einem Abstutzring, der wenigstens einen abstehen- 
den Lappen zur Schraubbefestigung aufweist, und mit 
einer in den Abstutzring einsetzbaren Pfannenschale, 
dadurch gekennzeichnet, daB an dem Abstutzring 
(10) ein kreisformiger aufgestellter Kragen (14) ange- 
formt ist und daB die Pfannenschale (28) koaxial an 
diesem Kragen (14) befestigbar ist. 

2. Prothese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kragen (14) und die Pfannenschale (28) mittels 
eines ineinandergreifenden Gewindes (16, 30) mitein- 
ander verse hraubbar sind. 

3. Prothese nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kragen (14) ein Innengewinde (16) aufweist, in 
welches die Pfannenschale (18) mit einem AuBenge- 
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winde (30) eingreift. 

4. Prothese nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Pfannenschale 
(28) eine spharische, parabolische oder bikonische Au- 
Benkontur aufweist. 5 

5. Prothese nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Wand der Pfan- 
nenschale (28) durch eine oder mehrere Offnungen 
(52) durchbrochen ist. 

6. Prothese nach einem der vorhergehenden Ansprii- 10 
che, dadurch gekennzeichnet, daB ein Einsatz (40) aus- 
Kunststoff , Keramik oder Metall in den Innenhohlraum 
(32) der Pfannenschale (28) einsetzbar ist. 

7. Prothese nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Einsatz (40) als Schnappeinsatz aus Kunststoff 15 
in die Pfannenschale (28) einrastbar ist. 

8. Prothese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Pfannenschale (28) durch konische Verklem- 
rnung in dem Kragen (14) befestigbar ist. 

20 
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